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3.1.1 be

ZAVITOVE PREVODOVKY UCG ==t

su uréené pre redukciu otacok hnacieho stroja na vsupné otac¢ky pracovného stroja (zariadenia) pri kon-

Stantnom prevodovom pomere.

Prevodovky su uréené pre priame spojenie s hnacim a hnanym strojom najcastejsie pruznymi hriadelovymi spojkami. Pouzitie
prevodoviek je vSeobecné.

Prevodovky su riesené v univerzalnom stavebnicovom vyhotoveni. Su prevadzkovatelné v réznch polohach, ¢o umoznuju vhod-
ne tvarované patky v telesach prevodoviek.

Ozubenie je dimenzované na prevadzkovu trvanlivost 20 000 hodin. Zavitovky su vyhotovené z kvalitnej legovanej ocele a che-
micko-tepelne spracované.

Zavitovkove teleso je vyhotovené z kvalitného bronzu. Vysoka tuhost zubov dovoluje primerané razové zatazenie prevodoviek.

Vsetky hriadele su ulozené vo valivych loziskach, ktoré su dimenzované na prevadzkovu trvanlivost ozubenia. Pripojenie pre-
vodovky UCG k motoru a pracovnému stroju musi byt pruznymi spojkami. Pre natiahnutie spojok sluzia zavitové otvory na ¢e-
lach hriadelov. Nepripustné je narazanie spojok, kolies alebo remenic udermi kladiva alebo barana. Pri spojeni prevodovky
s motorom alebo pracovnym strojom pomocou ozubeného, retazového alebo remenového prevodu, je nutné vyziadat si vy-
jadrenie vyrobcu.

Pred uvedenim do prevadzky sa prevodovky musia zabehavat v zmysle TP po dobu 50 hodin. Zabehavanie sa vykonava u od-
beratela.

Priklad objednavania:

Zavitovkova prevodovka typu UCG s osovou vzdialenostou 250 mm vo vyhotoveni 12, prevodovym pomerom 31,5 a vstupny-
mi otackami 1 000 min" sa oznaduje:

Zavitovkova prevodovka UCG 250 - 12 - 31,5 x 1 000.

THE WORM GEAR UNITS UCG

are intended to reduce the speed of the driving machine so as to correspond to that of the working machine (device), at a
constant speed ratio.

The gear units are to be immediately coupled with both the driving and the driven machines, mostly by means of flexible cou-
plings, and their application is rather universal. The gearboxes are designed as rather universal unit-built systems, and they
can be used in different positions, which is due to the suitably shaped feet inside. The service life of gears is 20 000 hours
of operation. The units are made of high-quality alloy steel which is chemically treated and heat-treated.

The worm is made of high-quality bronze. The high rigidity of the teeth makes possible an appropriate shock load of the units.
All shafts are carried in antifriction bearings whose service life corresponds to that of the gear. The UCG gear units must be
coupled with the motor and with the working machine by means of flexible couplings, for whose installation threaded holes in
the shaft faces are available. The couplings, wheels and pulleys must never be bumped on by hammer or ram. If the unit is
supposed to be connected to the motor or machine by means of a gear, chain or belt drive, the manufacturer must be con-
sulted. According to TP, the unit can be put into operation after 50 hours of running-in. The running-in takes place at the buy-
er's plant.

Example of order

The worm gear unit, type UCG, distance between axes 250 mm, version 12, gear ratio 31,5, input speed
1 000 min™, is to be referred to as:

Worm gear unit UCG 250 - 12 - 31,5 x 1 000.
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= DIE SCHNECKENGETRIEBE UCG
%_H.. sind fur die Drehzahlreduktion der Antriebsmaschine auf die Eintrittsdrehzahl der Arbeitsmaschine
(Einrichtung) bei konstantem Ubersetzungsverhalinis bestimmt. Die Getriebekasten sind fir direkte
Verbindung mit der Antriebsmaschine und angetriebenen Maschine am haufigsten durch elastische
Wellenkupplungen bestimmt. Die Verwendung der Getriebekasten ist allgemein. Die Getriebekasten sind in Universal-
Baukastenausflihrung konstruiert. Sie kénnen in verschiedenen Stellungen betrieben werden, was die entsprechend ge-
formten Fisse in den Gehausen der Getriebe ermdglichen. Die Verzahnung ist flir die Betriebslebensdauer von 20 000
Stunden ausgelegt. Die Schnecken sind aus nochwertigem legiertem Stahl mit chemisch-thermischer Bekandlung gefertigt.
Das Schneckengehduse ist aus Qualitatsbronze hergestellt. Hohe Steifigkeit der Zahne gestattet angemessene
Stossbelastung der Getriebekasten.

Alle Wellen sind in Walzlagern gelagert, die flir die Betriebslebensdauer der Verzahnung ausgelegt sind. Der Anschluss des
Getriebekastens UCG an den Motor und die Arbeitsmaschine muss durch elastische Kupplungen erfolge. Zum Aufziehen der
Kupplungen dienen die Gewindeo6ffnungen auf den Wellenstirnseiten. Unzulassig ist das Aufschlagen der Kupplungen, Rader
oder Riemenscheiben durch Schlage mittels eines Hammers oder Béaren.

Bei der Verbindung des Getriebekastens mit dem Motor, oder mit der Arbeitsmaschine mit Hilfe eines Zahnrad-Ketten- oder
Riemengetriebes ist eine Erklarung des Herstellers zu erfordern.

Vor der Inbetriebsetzung miissen die Getriebekasten im Sinne der TP binnen 50 Stunden eingelaufen werden. Das Einlaufen
erfolgt bei dem Abnehmer.

Beispiel der Bestellung
Schneckengetriebekasten Typ UCG mit Achsabstand von 250 mm, in Ausfiihrung 12, mit Ubersetzungsverhéltnis 31,5 und
mit Eintrittsdrehzahl 1 000 min™ wird bezeichnet:

Schneckengetriebe UCG 250 - 12 - 31,5 x 1 000.

3.2.1
TYPIZOVANE POLOHY A VYHOTOVENIA

Typorad UCG pozostava z jednostuprniovych zavitovkovych prevodoviek s valcovou zavitovkou v Standardnom vyhotoveni:
prevodové cislo u = 8 az 63

otacky pomalobezného hriadela n, = 11,9 az 193,5 min”

kratiaci moment na pomalobeznom hriadeli M, = 1230 az 9900 Nm

Vsetky vyhotovenia je mozné dodat aj s obojstranne symetricky vyvedenym pomalobeznym hriadelom ako nestandardné vy-
hotovenie (v objednavke doplnit: obojstranny vystup).

Prevody u = 5 a u = 6,3 (okrem velkosti 315) tvoria nestandardné vyhotovenia.

STANDARTIZED POSITIONS AND VERSIONS

The UCG series includes single-speed gear units with cylindrical worm, standard version:
transference number u = 8 to 63

low-speed shaft revolutions n, = 11,9 to 193,5 min”

torsional moment of low-speed shaft M, = 1230 to 9900 Nm

All versions can be supplied as non-standard models with a two-sided symmetrical low-speed shaft (kindly mention in your or-
der: two-sided transmission shaft).

The gear ratios u = 5 and u = 6,3 (except size 315) are non-standard versions.
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LAGE- UND AUSFUHRUNGTYPISIERUNG =
Die Typenreihne UCG besteht aus einstufigen Schneckengetriebekasten mit Zylinderschnecken f_LH.
in Standardausfihrung:

Ubersetzungsnummer u = 8 bis 63
Drehzahl der langsamlaufenden Welle n, = 11,9 bis 193,5 min
Drehmoment auf der langsamlaufenden Welle M, = 1230 bis 9900 Nm

Alle Ausfihrungen kénnen auch mit beiderseitig symmetrisch herausgefliihrter langsamlaufender Welle als nicht standard-
massige Ausfuhrung (in der Bestellung ist zu erganzen: Beiderseitiger Ausgang) geliefert werden.

Die Ubersetzungen u = 5 und u = 6,3 (mit Ausnahme der Grésse 315) bilden nicht standardmassige Ausfiihrungen.

POLOHA 0 - zavitovka dole - vystup horizontalny Vlyhotovenie
POSITION 0 - worm down - horizontal output Versions:
STELLUNG O - Schnecke unten - Horizontalausgang Ausflihrung:

01 04 06 07

3 | ¥ |00 | ¥

POLOHA 1 - zavitovka hore - vystup horizontalny Vyhotovenie:
POSITION 1 - worm up - horizontal output Versions:
STELLUNG 1 - Schnecke oben - Horizontalausgang Ausflihrung:

12 13 15 18

Hg ¥ [#0 %D

POLOHA 2 - vystup vertikalny dole Vyhotovenie:
POSITION 2 - vertikal shaft down Versions:
STELLUNG 2 - Vertikalausgang unten Ausflihrung:
22 23 25 28
22 | B | O
POLOHA 3 - vystup vertikalny hore Vyhotovenie:
POSITION 3 - vertikal shaft up Versions:
STELLUNG 3 - Vertikalausgang oben Ausflihrung:
31 34 36 37

i | | O] &
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e 3.1.3

= HLAVNE ROZMERY PREVODOVIEK UCG
MAIN DIMENSIONS OF UCG GEARBOXES
GETRIEBE-GRUNDABMESSUNGEN UCG

9d2

——

| S =3
— . IS :
ay il G
& Fi2 E2_| Of
F E
B4 B

200 | 501 | 670 | 670 |48k6| 82 |70m6| 140 | 340 | 100 [ 100 | 480 | 76 [ 600 | 15 | 175 | 375 | 225

250 | 582 | 788 | 816 |55m6| 82 |80m6| 170 | 400 | 110 [ 110 | 580 | 85 | 730 | 20 | 200 | 450 | 280

315 [ 734 | 975 | 991 [60m6| 105 [100mG| 210 | 500 | 120 | 120 | 710 [ 95 | 895 | 20 | 245 | 560 | 335

a | My | My | @D i i1 i m | Hmotnost Weight Gewicht Rozmery v mm, hmotnost v kg
200 | 250 | 180 | 23 | 224 | 484 | 58 | 430 240 Dimensions in mm, mass in kg
250 | 305 | 205 | 27 270 | 600 | 65 520 402 Abmessungen in mm, Masse in kg
315 [ 370 | 265 | 33 [ 370 | 765 | 65 | 640 702

Poznamka: Pera podla STN 022562. Konce hriadelov su opatrené strediacimi jamkami podla STN 014917. Otvory pre
zakladové skrutky su vzdy vitané len pre objednané vyhotovenie. Vysky osi su tolerované podla STN 010205.
Hmotnosti st infomativne.

Note: Springs according to Slovak state standard STN 022562. The shafts have in their ends centring holes according to
STN 014917. Base screw holes for ordered version only. Axis height tolerance according to STN 010205.
Mass values are informative.

Anmerk: Federn It. STN 022562. Die Wellenenden sing mit Zentrirldchern It. STN 014917 versehen. Die Locher flr die
Fundamentschrauben sind stets nur fiir bestellte Ausflihrung gebohrt. Die Hohen der Achsen sind It. STN 010205
toleriert. Massen-informativ.

Rozmiestnenie otvorov pre zakladové skrutky
Location of holes for base screws
Offnungsteilung fiir die grundschrauben

¢D

Poloha 2 a 3 i [ oD

Position 2 and 3 t —

Poloha 0 a 1

Position 0 and 1

Stellung O und 1

i1

Stellung 2 und 3 +— z = _—
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3.1.4

VYKONY - KRUTIACE MOMENTY
POWER OUTPUTS - TORGUES

LEISTUNG - DREHMOMENT

UCG 200

UCG 250

u n, Py n My, M2max u n, P, n My, My2max
[ug] | [1/min] | [kW] [%] [Nm] [Nm] [ug] [ [1/min] | [kW] [%] [Nm] [Nm]
5 1500 31 94 903 1810 5 1500 53 95 1561 3120
1000 27 93 1168 2330 1000 46 93 1979 3980

4,87 4,87
750 22 92 1255 2510 750 40 92 2282 4560
6.3 1500 24 94 915 1830 6.3 1500 41 95 1550 3100
’ 1000 21 93 1188 2370 ’ 1000 35 93 1943 3880

6,37 6,25
750 18,5 92 1380 2760 750 31 92 2270 4540
s 1500 29 93 1331 2660 8 1500 48 94 2226 4450
1000 25 92 1702 3400 1000 42 93 2891 5840

7,75 7,75
750 20 91 1796 3480 750 33 91 2963 5640
10 1500 22 92 1233 2660 10 1500 37 93 2136 4270
1000 18,6 90 1530 3060 1000 31 92 2655 5310

9,75 9,75
750 16,5 89 1789 3480 750 28 90 3128 5640
1500 171 91 1263 2530 1500 29 92 2081 4160

12,5 12,5
1000 14,5 90 1589 3180 1000 24 91 2555 5110

12,75 12,25
750 12,8 89 1849 3480 750 22 89 3054 5640
16 1500 20 88 1737 3480 16 1500 33 o1 2968 5340
55 1000 17,2 87 2215 3480 155 1000 28 90 3730 5640
Y 750 15,2 85 2550 3480 ‘ 750 25 88 4342 5640
20 1500 15,5 87 1674 3480 20 1500 25 90 2793 5640
195 1000 13,1 86 2099 3480 195 1000 22 89 3646 5640
‘ 750 11,5 84 2398 3480 y 750 19,1 87 4126 5640
05 1500 12 84 1636 3280 - 1500 19,4 89 2693 5380
1000 10,2 83 2061 3480 1000 16,5 88 3397 5640

25,5 24,5
750 9,0 81 2367 3480 750 14,7 86 3944 5640
1500 13,5 83 221 3480 1500 22 86 3734 5640

31,5 31,5
31 1000 11,5 82 2791 3480 31 1000 19 85 4781 5640
750 10,2 80 3221 3480 750 17 83 5569 5640
40 1500 11,4 78 2264 3480 40 1500 17,9 84 3823 5640
40 1000 9,7 76 2816 3480 40 1000 15,4 83 4882 5640
750 8,5 74 3203 3480 750 13,7 81 5610 5640
50 1500 8,76 74 2063 3480 50 1500 14,2 81 3661 5640
50 1000 7,46 73 2600 3480 50 1000 12,2 80 4660 5640
750 6,55 7 2961 3480 750 10,9 78 5412 5640
63 1500 7,17 69 1984 3480 63 1500 11,2 77 3459 5640
63 1000 6,11 67 2463 3480 63 1000 9,6 76 4389 5640
750 5,38 65 2805 3480 750 8,6 74 5105 5640
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fia

Vykony - krutiace momenty
Power outputs - torgues
Leistung - Drehmoment

UCG 315

u n, P, n My My2max
[ugd | [1/min] [ [kW] [%] [Nm] [Nm]
6,3 1000 60 95 3402 6800
6,25 750 54 94 4040 8080

8 1000 75 95 5273 9925
7,75 750 66 94 6122 9925

10 1000 56 93 5098 9925
10,2 750 49 92 5883 9925
12,5 1000 42 92 4705 9925
12,7 750 37 91 5466 9925

16 1000 50 91 6735 9925
15,5 750 45 90 7993 9925
20 1000 37 90 6519 9925
20,5 750 34 88 7809 9925
25 1000 28 90 6136 9925
25,5 750 25 88 7143 9925
31,5 1000 34 87 8756 9925

31 750 29,5 85 9897 9925
40 1000 25 86 3212 9925
40 750 23 84 9840 9925
50 1000 20 83 7926 9925
50 750 17,8 80 9065 9925
63 1000 16,2 78 7602 9925
63 750 14,6 75 8783 9925
Uginnost

V katalégu uvedena cislena hodnota ucinnosti je teoreticky
vypocitanou hodnotou. Dosiahne sa pre typorad UCG po
cca 800 prevadzkovych hodinach. Ciselné hodnoty platia
pte katalogovy vykon a katalogové otacky. Podla druhu
a velkosti zatazenia sa mozu skuto¢né hodnoty odchylovat
do minus 5 %.

Efficiency

The efficiency level mentioned in the catalogue is a theo-
retically calculated value which, in the UCG series, can be
reached after approximately 800 hours of operation. The
numerical values are related to the catalogue output and to
the catalogue rotations. The real values may differ, up to
minus 5 percent, from the above values; the difference de-
pends on the type and size of load.

Wirkungsgrad

Der im Katalog angegebene Wirkungsgradwert ist ein
theoretisch berechnete Wert. Er wird flir die Typenreihe
UCG nach ca 800 Betriebsstunden erreicht. Die numeri-
schen Werte gelten flir die Katalogleistung und die Kata-
logdrehzahl. Je nach der Art und GroBe der Belastung
kénnen sich die Istwerte bis zu - 5 % abweichnen.

Postup pri volbe prevodovky

1. Vypocet potrebného prev. Cisla
nq

uy=
nz
2. Urcenie menovitého prev. ¢isla (podla tabulky)
3. Vypocet krutiaceho momentu
M, = M;.kq.ko.k3.kg.kg [Nm]
4. Predbezna volba prevodovky
5. Kontrola volby
M, = Mo [Nm]
M,, - vypoctovy krutiaci moment  [Nm]

MK2,max
M

=1,2
v

M - krdtiaci moment prac. stroja (vypocitany s P)
[Nm]

Principles of gearbox choosing

1. Calculation of the transference number needed
nq

u=
no
2. Determination of respective nominal transference number
(according to table)

3. Calculation of torque
M, = Mq.kq.ko.kg.ks.ks [Nm]

4. Preliminary choice of gear unit

5. Verification of the choice: M,, = Mo  [Nm]
M, - calculated torque [Nm]

MK2,max
M

=12

v

M, - torsional moment of working machine (calculated
with P) [Nm]

Wahlerfahren des Getriebes

1. Berechnung der erforderlichen Ubersetzungsnummer
N1

U=
n2
2. Bestimmung der Nennlbersetzungsnummer (lt. Tabelle)
3. Berechnung der Drehmomentes
M, = My .Kq.ko.kz.kq.kg [Nm]
4. Vorlaufige Wahl des Getriebekastens
5. Kontrolle der Wahl: M,, = My, [Nm]
M, - Berechnungsdrehmoment [Nm]

MK2,max
M

=1,2
v

M1 - Drehmoment der Arbeitsmaschine (berechnet
mit P) [Nm]
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3.1.5

PREVADZKOVE KOEFICIENTY
WORKING COEFFICIENTS
BETRIEBSKOEFIZIENT

pre charakter zatazenia
k; forload type
flr Charakter der Belastung

Hnaci stroj
Driving machine
Antriebsmaschine

Druh pracovného stroja
Type of driving machine
Art der Arbeitsmaschine

A
rovhomerny chod
uniform work
gleichm. Gang

B
malé razy
small shocks
kleine Stésse

C
stredné razy
medium shocks
mittlere Stésse

D
silné razy
strong shocks
starke Stosse

elektromotor, turbina, hydromotor
electric motor, turbine, hydromotor
Elektomotor, Turbine, Hydromotor

1

11-1,2

1,3-1,4

1,56-1,6

spalovaci motor 4-6 valcovy,

stroj s podobnou charakteristikou

internal combustion engine 4 to 6 cylinders,
machine with similar characteristics
Verbrennungsmotor 4-6 Zylinder,

Maschine mit 8hnlicher Charakteristik

1,3-1,4

1,6-1,6

1,7-1,8

spalovaci motor 1-3 valcovy
internal combustion engine 1 to 3 cylinders
Verbrennungsmotor 1-3 Zylinder

1,4-15

1,6-1,7

1,9-2,0

pre trvanlivost
k, for service life
flr Lebensdauer

prevadzkova trvanlivost v hodinach
operation service life in hours
Betriebslebensdauer in Stunden

15 000

10 000

5000

hodnota koeficientu
value of coefficient Ko
Koeffizientwert

0,9

0,8

0,63

pre pocet zapnuti
ks for number of switchings-on
flr die Einschaltzahl

pocet zapnuti za hodinu
number of switchings per hour
Einschaltzahl pro Stunde

do
upto 2
bis

11-60

61-120

121 -180

181 - 240

hodnota koeficientu
value of coefficient K3
Koeffizientwert

1,0 1,08

1,4

1,6 1,85

2,0

pre pracovnu polohu
k, for working position
flr Arbeitsstellung

pracovna poloha
working position
Arbeitsstellung

hodnota koeficientu
value of coefficient K4
Koeffizientwert

1,2

1,0

1,0

pre okolitu teplotu
ks for ambient temperature
fir Umgebungstemperatur

UcCG

UCGrag

okolita teplota v °C
ambient temperature in °C
Umgebungstemperatur in °C

do
-20 to +40
bis

+45

+50 +55

+60

hodnota koeficientu
value of coefficient Ks
Koeffizientwert

1,0

1,3 1,45

1,7
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e 3.1.6

T PLNENIE, KONTROLA A VYPUSTANIE OLEJA
FILLING, CHECKING AND DISCHARGING OF OIL
FULLUNG, KONTROLLE UND AUSLASSOL

Poloha O Poloha 1
Position O Position 1
Stellung O Stellung 1
Plnenie
Plati pre velkost O Filling
For size Fllen
Giltig fir Grossen
200 - 315
Kontrola
@ Checking
Kontrolle
Poloha 2 a 3 Vypustanie
Position 2 and 3 @ Discharging
Stellung 2 und 3 Auslassen

3.1.7

MAZANIE PREVODOVIEK
GEARBOX LUBRICATION
GETRIEBESCHMIERUNG

Pre mazanie prevodoviek a vymenu oleja platia predpisy uvedené v prirucke pre montaz, prevadzku, opravy a udrzbu.
Informativne mnozstvo olejovej naplne (I) pre jednotlivé velkosti udava nasledovna tabulka:

Lubrication of gear units and change of oil are specified in the manual for assembly, operation, repair and maintenance. The
informative quantity of oil for particular sizes (l) is as follows:

Fir das Schmieren der Getriebekasten und den Olwechsel gelten die in dem Handbuch fir Montage, Betrieb, Reparaturen
und Instandhaltung angefiihrten Vorschriften. Die informative Olfiillungsmenge (I) fir die einzelnen Gréssen sind in folgender
Tabelle angegeben:

UCG 200 250 315
0 18,5 26 50
Poloha 1 15,6 25,5 50
Position 2a3
Stellung 2and 3 30 51,5 90
2und 3
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Vymena olejovej naplne ﬁ..';_

Oilfilling choice ™
Wahl der 6lfiillung

Pri uréovani vlastnosti maziva je potrebné brat do Uvahy zatazenie prevodovky, prevadzkovu teplotu a frekvenciu otacania rych-
lobezného hriadela prevodovky. Tieto hodnoty je potrebné uviest v objednavke. V nasledujlcej tabulke st uvedené niektoré
druhy odporuc¢anych prevodovych olejov na baze mineralnych olejov:

While lubricator features characterizing it is necessary to take into account the gearbox load, the working temperature and
gearbox high-shaft speed. These values are needed to be taken down to your order. It the following table some types of
recommended gear oils on basis of mineral oils are given.

Bei Bestimmung der Smierstoffe ist es nétig, Belastung des Getriebes, Betriebstemperatur und Drehzahl der Antriebswelle
des Getriebes zu beachten. Diese Werte sollen in der Bestellung angefiihrt werden. In der folgenden Tabelle sind einige von
empfohlenen Getriebedltypen auf der Basis der Mineral6le angefihrt.

Viskozitna trieda ISO-VG| BENZINOL| MOBIL WINTERS
Viscosity class ISO-VG | BENZINA OlL ESSO SCHELL BP KLUBER ARAL HAAL
Viskositatsgrad ISO-VG

OA-PP 90 | Mobilgear [ Spartan | Omala Oil | Energol Lamora Degol Ersolan
220 630 EP 220 220 GR-XP 22 220 220 220
OT-K18 | Mobilgear | Spartan | Omala Oil | Energol Lamora Degol Ersolan
820 632 EP 320 320 GR-XP 320 320 320 320
Mobilgear | Spartan | Omala Oil | Energol Lamora Degol Ersolan
460 634 EP 460 460 GR-XP 460 460 460 460
Mobilgear | Spartan | Omala Oil | Energol Lamora Degol Ersolan
680 636 680 680 GR-XP 680 680 680 680
Lamora Wiolan
1000 1000 MO 1000
Lithiové mazacie tuky LV 2-3 Mobilux 2 | Beacon 3 Alvania | Energrease| Staburags Arabul Wiolub
Lithium grease R3 LS 3 NBU 8EP HL 2 LFK 2
Lithium - Schmierfette

Je mozné pouzit rovnocenné nepenivé mineralne oleje aj inych firiem.

Pri pIneni prevodovky olejom je potrebné zohladnit kinematickul viskozitu oleja uvedent na stitku. Spravidla sa odporuca volit
mazaci olej s vysSou viskozitou ako prili§ nizkou.

Zaruku za dokonalu vhodnost voleného oleja vyrobca prevodoviek neberie na seba.

It is possible to use equivalent unfrothing mineral oils made by other firms.

While filling the gearbox by oils it is necessary to take oil kinematic viscosity given on the label to your account.
As arule it is recommended to pick out an oil with higher viscosity than with too low.

The gearbox producer does not warranties fitness of the chosen oil.

Es ist moglich, auch gleichwertige nicht-schaumige Mineraldle von anderen Firmen zu verwenden.
Bei der Fillung beachten Sie angefiihrte kinematische Olviskositat auf dem Schildchen.
Im Regel ist es besser, Ol mit héherer als zu niedriger Viskositat zu verwenden.

125



SABINOV |
.

3.2
UNIVERZALNE ZAVITOVKOVE PREVODOVKY
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3.2.1 ey A
ZAVITOVE PREVODOVKY UCG-p ‘—}'-'5‘
su uréené pre redukciu otacok hnacieho stroja na vstupné ota¢ky pracovného stroja (zariadenia) pri kon-

Stantnom prevodovom pomere.

Prevodovky su uréené pre priame spojenie s hnacim a hnanym strojom najcastejsie pruznymi hriadelovymi spojkami. Pouzitie
prevodoviek je vSeobecné.

Prevodovky su riesené v univerzalnom stavebnicovom vyhotoveni. Su prevadzkovatelné v réznch polohach, ¢o umoznuju vhod-
ne tvarované patky v telesach prevodoviek.

Ozubenie je dimenzované na prevadzkovu trvanlivost 20 000 hodin. Zavitovky su vyhotovené z kvalitnej legovanej ocele a che-
micko-tepelne spracované.

Zavitovkove teleso je vyhotovené z kvalitného bronzu. Vysoka tuhost zubov dovoluje primerané razové zatazenie prevodoviek.
Vsetky hriadele su ulozené vo valivych loziskach, ktoré su dimenzované na prevadzkovu trvanlivost ozubenia. Pripojenie pre-
vodovky UCG-p k motoru a pracovnému stroju musi byt pruznymi spojkami. Pre natiahnutie spojok sluzia zavitové otvory na
¢elach hriadelov. Nepripustné je narazanie spojok, kolies alebo remenic udermi kladiva alebo barana. Pri spojeni prevodovky
s motorom alebo pracovnym strojom pomocou ozubeného, retazového alebo remenového prevodu, je nutné vyziadat si vy-
jadrenie vyrobcu.

Pred uvedenim do prevadzky sa prevodovky musia zabehavat v zmysle TP po dobu 50 hodin. Zabehavanie sa vykonava u od-
beratela.

Priklad objednavania:

Zavitovkova prevodovka typu UCG-p s osovou vzdialenostou 250 mm vo vyhotoveni 12, prevodovym pomerom 31,5 a vstup-
nymi otackami 1 000 min” sa oznaduije:

Zavitovkova prevodovka UCG-p 250 - 12 - 31,5 x 1 000.

THE WORM GEAR UNITS UCG-p

are intended to reduce the speed of the driving machine so as to correspond to that of the working machine (device), at a
constant speed ratio.

The gear units are to be immediately coupled with both the driving and the driven machines, mostly by means of flexible cou-
plings, and their application is rather universal.

The gearboxes are designed as rather universal unit-built systems, and they can be used in different positions, which is due
to the suitably shaped feet inside.

The service life of gears is 20 000 hours of operation. The units are made of high-quality alloy steel which is chemically trea-
ted and heat-treated.

The worm is made of high-quality bronze. The high rigidity of the teeth makes possible an appropriate shock load of the units.
All shafts are carried in antifriction bearings whose service life corresponds to that of the gear. The UCG-p gear units must be
coupled with the motor and with the working machine by means of flexible couplings, for whose installation threaded holes in
the shaft faces are available. The couplings, wheels and pulleys must never be bumped on by hammer or ram. If the unit is
supposed to be connected to the motor or machine by means of a gear, chain or belt drive, the manufacturer must be con-
sulted.

According to TP, the unit can be put into operation after 50 hours of running-in. The running-in takes place at the buyer’s plant.

Example of order

The worm gear unit, type UCG-p, distance between axes 250 mm, version 12, gear ratio 31,5, input speed 1 000 min™, is to
be referred to as:

Worm gear unit UCG-p 250 - 12 - 31,5 x 1 000.
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et DIE SCHNECKENGETRIEBE UCG-p
'L:h:q sind fur die Drehzahlreduktior?. der Antriebsmaschine auf die Eintrittsdrehzahl der Arbeitsmaschine
(Einrichtung) bei konstantem Ubersetzungsverhalinis bestimmt. Die Getriebekasten sind fir direkte
Verbindung mit der Antriebsmaschine und angetriebenen Maschine am haufigsten durch elastische
Wellenkupplungen bestimmt. Die Verwendung der Getriebekasten ist allgemein. Die Getriebekasten sind in Universal-
Baukastenausflihrung konstruiert. Sie kénnen in verschiedenen Stellungen betrieben werden, was die entsprechend ge-
formten Fisse in den Gehausen der Getriebe ermdglichen. Die Verzahnung ist flir die Betriebslebensdauer von 20 000
Stunden ausgelegt. Die Schnecken sind aus nochwertigem legiertem Stahl mit chemisch-thermischer Bekandlung gefertigt.
Das Schneckengehduse ist aus Qualitatsbronze hergestellt. Hohe Steifigkeit der Zahne gestattet angemessene
Stossbelastung der Getriebekasten.

Alle Wellen sind in Walzlagern gelagert, die flir die Betriebslebensdauer der Verzahnung ausgelegt sind. Der Anschluss des
Getriebekastens UCG-p an den Motor und die Arbeitsmaschine muss durch elastische Kupplungen erfolge. Zum Aufziehen
der Kupplungen dienen die Gewindedffnungen auf den Wellenstirnseiten. Unzuldssig ist das Aufschlagen der Kupplungen,
Rader oder Riemenscheiben durch Schlage mittels eines Hammers oder Baren.

Bei der Verbindung des Getriebes mit dem Motor, oder mit der Arbeitsmaschine mit Hilfe eines Zahnrad-Ketten- oder
Riemengetriebes ist eine Erklarung des Herstellers zu erfordern.

Vor der Inbetriebsetzung missen die Getriebe im Sinne der TP binnen 50 Stunden eingelaufen werden. Das Einlaufen erfolgt
bei dem Abnehmer.

Beispiel der Bestellung
Schneckengetriebe Typ UCG-p mit Achsabstand von 250 mm, in Ausfiihrung 12, mit Ubersetzungsverhaltnis 31,5 und mit
Eintrittsdrehzahl 1 000 min™ wird bezeichnet:

Schneckengetriebe UCG-p 250 - 12 - 31,5 x 1 000.

3.2.2
TYPIZOVANE POLOHY A VYHOTOVENIA

Typorad UCG-p pozostava z jednostupnovych zavitovkovych prevodoviek s valcovou zavitovkou v standardnom vyhotoveni:
prevodove Cislo u = 80 az 1600

otacky pomalobezného hriadela n, = 0,47 az 19,59 min

kratiaci moment na pomalobeznom hriadeli M, = 2494 az 17850 Nm

Vsetky vyhotovenia je mozné dodat aj s obojstranne symetricky vyvedenym pomalobeznym hriadelom ako nestandardné vy-
hotovenie (v objednavke doplnit: obojstranny vystup).

STANDARTIZED POSITIONS AND VERSIONS
The UCG-p series includes combined worm gear units with two-speed coaxial transmission and with spur gearing, standard
version:

transference number u = 80 to 1600

low-speed shaft revolutions n, = 0,47 to 19,59 min

torsional moment of low-speed shaft M, = 2494 to 177850 Nm

All versions can be supplied as non-standard models with a two-sided symmetrical low-speed shaft (kindly mention in your or-
der: two-sided transmission shaft).
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LAGE- UND AUSFUHRUNGTYPISIERUNG ey
Die Typenreihe UCG-p besteht aus kombinierten Schneckengetrieben mit zweistufigem Koaxialgetriebe }_I_I'l
mit Stirnverzahnung in Standardausfihrung:

Ubersetzungsnummer u = 80 bis 1600
Drehzahl der langsamlaufenden Welle n, = 0,47 bis 19,59 min”
Drehmoment auf der langsamlaufenden Welle M, = 2494 bis 17850 Nm

Alle Ausfihrungen kénnen auch mit beiderseitig symmetrisch herausgefliihrter langsamlaufender Welle als nicht standard-
massige Ausflhrung geliefert werden (in der Bestellung ist zu erganzen: Beiderseitiger Ausgang).

POLOHA 0 - zavitovka dole - vystup horizontalny Vlyhotovenie
POSITION 0 - worm down - horizontal output Versions:
STELLUNG O - Schnecke unten - Horizontalausgang Ausflihrung:

01 04 06 07

#d | ¥ [#E0 e

POLOHA 1 - zavitovka hore - vystup horizontalny Vyhotovenie:
POSITION 1 - worm up - horizontal output Versions:
STELLUNG 1 - Schnecke oben - Horizontalausgang Ausflihrung:

!

12 13 15 18

4 |4 |40 e

!
Il

6

POLOHA 2 - vystup vertikalny dole Vyhotovenie:
POSITION 2 - vertikal shaft down Versions:
STELLUNG 2 - Vertikalausgang unten Ausflihrung:
| T ] 22 23 25 28
-IH' )

POLOHA 3 - vystup vertikalny hore Vyhotovenie:
POSITION 3 - vertikal shaft up Versions:
STELLUNG 3 - Vertikalausgang oben Ausflihrung:

ﬂ 31 34 36 37
-|=| A ) .
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3.2.3
HLAVNE ROZMERY PREVODOVIEK UCG-p
MAIN DIMENSIONS OF UCG-p GEARBOXES
GETRIEBE-GRUNDABMESSUNGEN UCG-p

4 ;‘_S,
nh <
=% -
(&)
\./ o
- || . I
== @
1 =
L 4
] N T
FI2 F1
F ]
B1
a | B |By|C|dy|Ly|dy|Ly| E|Eq|Ex| F|Fi|Fa| G| H|Hy|Hy
200 | 501 737 | 670 [28js6| 42 |70m6| 140 | 340 | 100 | 100 | 480 | 76 | 600 | 15 175 | 375 | 225
250 | 582 | 886 | 816 |32k6| 58 |80m6| 170 | 400 | 110 | 110 | 580 | 85 | 730 | 20 | 200 | 450 | 280
315 [ 734 | 1071 | 991 [35k6| 58 |100m6| 210 | 500 | 120 | 120 [ 710 | 95 | 895 | 20 | 245 | 560 | 335
a M1 M2 @D i j1 j2 m | Hmotnost Weight Gewicht Rozmery v mm, hmotnost v kg
200 | 450 | 180 | 23 224 | 484 | 58 | 430 282 Dimensions in mm, mass in kg
250 533 205 27 270 600 65 520 478 Abmessungen |n mm' Masse |n kg
315 [ 651 | 265 | 33 [ 370 | 765 | 65 | 640 842
Poznamka: Hriadele maju strediacu jamku so zavitom podla STN 014917. Pomalobezny hriadel ma dve pera podla

STN 022562, pootocené o 120°. Otvory pre zakladové skrutky su vrtané len pre objednané vyhotovenie.
Vysky osi su tolerované podla STN 010205. Hmotnosti su informativne.

Note: The shafts have a threaded centring hole according to Slovak state standard STN 014917. The lowspeed shaft has

two springs according to STN 022562, turned through an angle of 120°. Base screw holes for ordered version only.
Axis height tolerance according to STN 010205. Mass values are informative.

Anmerk: Die Wellen haben das Zentrierloch mit Gewinde It. STN 014917. Die langsamlaufende Welle hat zwei Federn It.
STN 022562, verdreht um 120°. Die Locher flir die Fundamentschrauben sind nur fir bestellte Ausfriihrungen
gebohrt. Die Hohen der Achsen sind It. STN 010205 toleriert. Massen informativ.

Rozmiestnenie otvorov pre zakladové skrutky
I:ocation of holes for base screws
Offnungsteilung fiir die grundschrauben

Poloha 2 a 3
Position 2 and 3
Stellung 2 und 3

D

¢D
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Poloha 0 a 1
Position 0 and 1

Stellung O und 1
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3.2.4
VYKONY - KRUTIACE MOMENTY
POWER OUTPUTS - TORGUES
LEISTUNG - DREHMOMENT

UCG-p 200

UCG-p 250

u n, P, n My, Myomax u ny P, n M, Myomax
[ug] | [1/min] | [kW] [%] [Nm] [Nm] [ugl | [1/min] [ [kW] [%] [Nm] [Nm]
80 1500 | 5,89 84 2494 | 4990 80 1500 | 10,92 86 4516 | 9030
7048 1000 | 4.47 81 2738 | 5470 7554|1000 8,4 84 5090 | 10100
750 3,65 78 2870 | 5740 750 6,9 81 5376 | 10100

100 1500 7,18 81 3564 | 6270 100 1500 11,9 84 6082 | 10100
0606 | 1000 | 556 78 3986 | 6270 o558 | 1000 10,0 81 7393 | 10100
750 4,5 74 4081 | 6270 750 8,5 78 8068 | 10100

125 1500 | 6,23 78 3910 | 6270 125 1500 11,1 81 7029 | 10100
1264 |1000 | 475 74 4243 | 6270 1208|1000 8,5 78 7774 | 10100
750 3,86 69 4286 | 6270 750 6,97 74 8029 | 10100

160 1500 | 5,41 74 4098 | 6270 160 1500 | 9,52 78 7317 | 10100
1608 | 1000 | 4,08 69 4323 | 6270 1548 |_1000 | 7.25 74 7930 | 10100
750 3,29 65 4378 | 6270 750 5,9 69 8023 | 10100

200 1500 | 5,08 69 4296 | 6270 200 1500 9,12 74 8214 | 10100
jop 5 |_1000 | 399 65 4767 | 6270 191 11000 7,0 69 8819 | 10100
' 750 3,27 62 4969 | 6270 ' 750 5,5 65 8704 | 10100
250 1500 | 4,44 65 4645 | 6270 250 1500 7,5 69 8088 | 10100
2500 |1000 | 3.24 62 4849 | 6270 2455 | 1000 5,4 65 8229 | 10100
750 2,62 59 4976 | 6270 750 4,2 62 8140 | 10100

315 1500 | 3,85 62 4887 | 6270 315 1500 6,4 65 8200 | 10100
3217 | 1000 | 279 59 5057 | 6270 300.6 | 1999 4,5 62 8249 | 10100
750 2,2 55 4956 | 6270 750 3,6 59 8373 | 10100

400 1500 3,15 59 4668 | 6270 400 1500 5,3 62 8020 | 10100
3045 | 1000 | 2.28 55 4724 | 6270 3834 | 1000 | 382 59 8252 | 10100
750 1,82 51 4662 | 6270 750 3,0 55 8055 | 10100

500 1500 | 2,71 55 4889 | 6270 500 1500 413 59 7541 | 10100
s15.4 |_1000 1,91 51 4794 | 6270 486.1 1000 | 2,95 55 7531 | 10100
750 1,5 48 4725 | 6270 750 238 51 7512 | 10100

630 1500 | 2,43 51 4985 | 6270 630 1500 | 3,46 55 7294 | 10100
6319 | 1000 1,58 48 4576 | 6270 602.1 1000 25 51 7331 | 10100
750 1,26 45 4562 | 6270 750 1,98 48 7286 | 10100

800 1500 1,8 48 4297 | 6270 800 1500 3,0 51 7328 | 10100
7812|1000 1,36 45 4565 | 6270 7503|1000 215 48 7414 | 10100
750 1,05 42 4386 | 6270 750 1,69 45 7284 | 10100
1000|1500 1,52 45 4389 | 6200 1000|1590 25 48 7416 | 10100
1008 1000 1,08 42 4366 | 6200 6707 |_1000 1,77 45 7383 | 10100
750 0,83 39 4154 | 6200 750 1,38 42 7163 | 10100

1250 |_1500 1,36 42 4582 | 6000 1250 |_1500 214 45 7436 | 10100
1960 1000 | 0,93 39 4364 | 6000 1213 1000 1,49 42 7249 | 10100
750 0,73 37 4333 | 6000 750 1,19 39 7168 | 10100

1600 11500 1,16 39 4574 | 6000 1600|1590 1,91 42 7808 | 10100
1588 1000 | 0,83 37 4657 | 6000 1509 1000 1,38 39 7858 | 10100
750 0,68 35 4812 | 6000 750 1,09 37 7851 | 10100
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Vykony - krutiace momenty
Power outputs - torgues
Leistung - Drehmoment

UCG-p 315

Postup pri volbe prevodovky

u n, P, n M,, Mo 1. Vypocet po;rebneho prev. Cisla
. M
[ugd | [1/min] [ [kW] [%] [Nm] [Nm] u= B
2
80 1500 19,5 87 8552 17100 2. Urcenie menovitého prev. Cisla (podla tabulky)
79,18 1000 15,3 84 9718 17850 3. Vypocet krutiaceho momentu
750 12,3 81 10044 17850 -
100 1500 23,9 84 12303 17850 4. Predbezna volba prevodovky
96,26 1000 16,8 81 12509 | 17850 5. Kontrola volby
750 12,9 78 12332 | 17850 M, = Mo [Nm]
125 1500 20,3 71 13242 | 17850 M, - wpoctovy krutiaci moment  [Nm]
126.5 1000 15,0 78 14133 17850 Mk2 max
750 12,3 74 14660 | 17850 Y =1,2
160 1500 18,5 78 14790 | 17850 v o _ L
1000 13.3 74 15131 17850 M, - kratiaci moment prac. stroja (vypocitany s P)
161,0 [Nm]
750 10,6 69 14993 | 17850
200 1500 15,7 74 14726 | 17850 o .
1000 13 69 14824 | 17850 Prmmplgs of gearbox choosing
1991 1. Calculation of the transference number needed
750 9,2 85 15159 17850 ny
1500 14,7 69 16337 | 17850 ug=
250 nz
253,0 1000 10,4 65 16332 17850 2. Determination of respective nominal transference number
750 8,1 62 16177 17850 (aocording to tab|e)
315 1500 11,8 65 15718 17850 3. Calculation of torque
321,9 1000 8,8 62 16771 17850 M, = My .Kq.Ko.Kg.kg.kg [NM]
750 7,0 59 16927 17850 4. Preliminary choice of gear unit
400 1500 9,6 62 15093 | 17850 5. Verification of the choice: M,, = Mo  [Nm]
398 3 1000 6,8 59 15260 17850 M, - calculated torque [Nm]
' 750 5,5 55 15341 17850 Mk max
—= = =12
500 1500 7,7 59 14924 17850 M,
1000 6,0 55 16260 | 17850
516,0 : M - torsional moment of working machine (calculated
750 4.8 51 16083 17850 with P) [Nm]
630 1500 6,7 55 14976 17850
1000 4,9 51 15235 | 17850 .
638,4 Wahlerfahren des Getriebes
750 3.9 48 15216 17850 1. Berechnung der erforderlichen Ubersetzungsnummer
1500 5,8 51 15005 | 17850 n
800 U= 1
t
796.8 1000 4,26 48 15559 17850 n,
750 3,48 45 15887 17850 2. Bestimmung der Nennlbersetzungsnummer (lt. Tabelle)
1000 | 1900 | 4,81 48 15110 | 17850 3. Berechnung der Drehmomentes
1028 1000 3,64 45 16080 | 17850 M, = Mq.kq.ko.kg.kg.ks [Nm]
750 2,29 42 16052 | 17850 4. Vorlaufige Wahl des Getriebekastens
1250 1500 4,12 45 15167 | 17850 5. Kontrolle der Wahl: M,, = Mo [Nm]
1285 1000 3,2 42 16492 17850 M, - Berechnungsdrehmoment [Nm]
750 2,55 39 16271 17850 Mk max
— =1,2
1600 1500 3,21 42 13896 | 17850 M,
1000 2,64 39 15918 | 17850 ) )
1619 M1 - Drehmoment der Arbeitsmaschine (berechnet
750 2,34 37 17847 | 17850 mit P) [Nm]

132



3.2.5 s
PREVADZKOVE KOEFICIENTY

WORKING COEFFICIENTS

BETRIEBSKOEFIZIENT

pre charakter zatazenia
k; forload type
flr Charakter der Belastung

Druh pracovného stroja
Type of driving machine

Hnaci stroj Art der Arbeitsmaschine
Driving machine A B C D
Antriebsmaschine rovhomerny chod malé razy stredné razy silné razy
uniform work small shocks medium shocks strong shocks
gleichm. Gang kleine Stésse mittlere Stésse starke Stosse

elektromotor, turbina, hydromotor
electric motor, turbine, hydromotor 1 11-1,2 1,3-14 1,5-1,6
Elektomotor, Turbine, Hydromotor

spalovaci motor 4-6 valcovy,

stroj s podobnou charakteristikou

internal combustion engine 4 to 6 cylinders,
machine with similar characteristics 1,2 1,3-1,4 1,56-1,6 1,7-1,8
Verbrennungsmotor 4-6 Zylinder,
Maschine mit 8hnlicher Charakteristik

spalovaci motor 1-3 valcovy
internal combustion engine 1 to 3 cylinders 1,3 1,4-1,5 1,6-1,7 1,9-2,0
Verbrennungsmotor 1-3 Zylinder

pre trvanlivost
k, for service life Ly, Ly, Ly, Ly
flr Lebensdauer

prevadzkova trvanlivost v hodinach
operation service life in hours 20 000 15 000 10 000 5 000
Betriebslebensdauer in Stunden

hodnota koeficientu
value of coefficient ko 1,0 0,9 0,8 0,63
Koeffizientwert

pre pocet zapnuti
ks for number of switchings-on
flr die Einschaltzahl

pocet zapnuti za hodinu do

number of switchings per hour upto 2 2-10 11 -60 61-120 121 -180 181 - 240
Einschaltzahl pro Stunde bis

hodnota koeficientu

value of coefficient K3 1,0 1,08 1,4 1,6 1,85 2,0
Koeffizientwert

pre pracovnu polohu
k, for working position
flr Arbeitsstellung

pracovna poloha
working position 0 1 2 3
Arbeitsstellung

hodnota koeficientu

value of coefficient Ky 1,0 1,2 1,0 1,0
Koeffizientwert

pre okolitu teplotu
ks for ambient temperature UCG-p UCG-pro3

fir Umgebungstemperatur
okolita teplota v °C do
ambient temperature in °C -20 to +40 +45 +50 +55 +60
Umgebungstemperatur in °C bis
hodnota koeficientu
value of coefficient Ks 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Koeffizientwert
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e f #s  QOginnost
}J_I'l V katalogu uvedena cCiselna hodnota ucinnosti je teoreticky vypocitanou hodnotou. Dosiahne sa pre ty-
) porad UCG-p po cca 1200 az 1500 prevadzkovych hodinach. Ciselné hodnoty platia pre kataldgovy vy-
kon a katalégové otacky. Podla druhu a velkosti zatazenia sa mézu skutoé¢né hodnoty odchylovat do mi-
nus 5 %.

Efficiency

The efficiency level mentioned in the catalogue is a theoretically calculated value which, in the UCG-p series, can be reached
after approximately 1200 to 1500 hours of operation. The numerical values are related to the catalogue power output and to
the catalogue rotations. The real values may differ, up to minus 5 percent, from the above values, the difference depends on
the type and size of load.

Wirkungsgrad

Der im Katalog angegebene Wirkungsgradwert ist ein theoretisch berechnete Wert. Er wird flr die Typenreihne UCG-p nach
cca 1200 bis 1500 Betriebsstunden erreicht. Die numerischen Werte gelten fir die Katalogleistung und die Katalogdrehzahl.
Nach der Art und GréBe der Belastung kdnnen sich die Istwerte bis zu - 5% abweichnen.

3.2.6

PLNENIE, KONTROLA A VYPUSTANIE OLEJA
FILLING, CHECKING AND DISCHARGING OF OIL
FULLUNG, KONTROLLE UND AUSLASSOL

N= =
o EE 0 = : )
Poloha O Poloha 1
Position O Position 1
Stellung O Stellung 1
Plnenie
Plati pre velkost O Filing
For size Fallen
Gilltig fur Grossen
200 - 315
Kontrola
@ Checking
Kontrolle
Poloha 2 a 3 Vypustanie
Position 2 and 3 @ Discharging
Stellung 2 und 3 Auslassen
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3.2.7 m H.. |.-..r
SABINOV I

MAZANIE PREVODOVIEK ‘Ih.‘ﬁ‘-

GEARBOX LUBRICATION

GETRIEBESCHMIERUNG

Pre mazanie prevodoviek a vymenu oleja platia predpisy uvedené v prirucke pre montaz, prevadzku, opravy a udrzbu.
Informativne mnozstvo olejovej naplne (I) pre jednotlivé velkosti udava nasledovna tabulka:

Lubrication of gear units and change of oil are specified in the manual for assembly, operation, repair and maintenance. The
informative quantity of oil for particular sizes (l) is as follows:

Fiir das Schmieren der Getriebekasten und den Olwechsel gelten die in dem Handbuch fir Montage, Betrieb, Reparaturen
und Instandhaltung angefiihrten Vorschriften. Die informative Olfiillungsmenge (1) fiir die einzelnen Gréssen sind in folgender
Tabelle angegeben:

UCG -p 200 250 315
1 2 1 2 1 2
0 3,3 18,5 5,3 26 10 50
Poloha 1 3,3 41,5 5,3 77 10 125
Position 2a3
Stellung 2 and 3 4,7 30 7,8 51,5 15 90
2und 3
1 - predlohova skrina 2 - zakladna skrina
pre-step box main box
Vorgelegegehause Grundgehause
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